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Techtera est le pole de competitivité de la
filiere textile francaise. Le pdle anime un
reseau de plus de 258 membres avec pour
objectif principal de stimuler la compétitivité
par linnovation collaborative.
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Les adhérents du pole sont accompagnes sur :

linnovation et les projets de R&D colla-
boratifs, de lidée a la dissémination des
résultats,

laccroissement des leviers dinnovation,
avec des clés de lecture sur lenvironnement
technologique et économique actuel,

la strategie, la creation et lanticipation
des tendances dans lhabillement et la
décoration,

la mise sur le marché de leur innovation
par un accompagnement individuel ou
collectif sur des salons ou missions francais
et internationaux.

Le pole est egalement impliqué dans des ac-
tions structurantes pour lindustrie textile, en
lien avec les secteurs connexes et marchés
d'application, a travers des partenariats in-
terpoles ou des projets européens.

Sous la préesidence de Louis Vovelle,
vice-president innovation et R&D d’Elkem
Silicones, le pole rassemble les compe-
tences d’'une équipe de 13 salaries.

Il s'appuie sur un large reseau
de partenaires :

- les poles de compétitivite,
- le collectif de la region Auvergne-
Rhone-Alpes pour lindustrie du futur,

- la plateforme textile europeenne
Euratex,

+ les acteurs de la mode (ESMOD,
IFM, ENSAD...),

- la Direction générale de larmement
(DGA),

- les principaux clusters et centres
de recherche européens.

Au niveau international, le Japon est
le partenaire historique de Techtera
depuis 2005. En 2014, les ministeres
francais et japonnais de léconomie ainsi
que plusieurs entités dont la JCFA (Japan
Chemical Fibers Association) et Techtera
ont signé un memorandum of coopéra-
tion. Ce dernier a eté renouvelé en 2017
puis en 2021, renforcant ainsi la coope-
ration entre les deux pays tant sur la
partie recherche que marche.

Contact presse Techtera : Sonia DESCOINS
communication@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80

Contact projet Techtera : Julie RAFTON-JOLIVET
jrafton@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80

Lindustrie textile regroupe trois types d'activi-
té : la fabrication de fils (filage, filature...), la
fabrication de textiles (tissage, tricotage...) et
le traitement des textiles (ennoblissement, en-
duction, imprégnation...).

Dans les annees 1980, ce secteur a connu un
important declin face a la mondialisation des
marchés, a la concurrence des pays a faible cot
de main d'ceuvre et aux pressions de lindustrie
de lhabillement. Pour assurer leur survie, les
entreprises du secteur se sont reorganisées
et diversifiees afin de se concentrer sur des
activités a forte valeur ajoutee.

La strategie paie et depuis 2010, lindustrie
textile tricolore renoue avec la croissance de
son chiffre d'affaires (13.9 Mds € en 2019), de
ses exportations (9.7 Mds € en 2019) et de
ses recrutements (61 910 emplois en 2019).

Mais la crise sanitaire a mis a mal cette stabi-
lité, faisant decrocher lensemble de la filiere.
Lindustrie de lhabillement a par exemple
chuté de 119 en France et de 24% en Europe,
tandis que celle des textiles techniques a
connu une baisse de 6%, avec d'importantes
disparites selon les segments. Les fabricants
s'adressant aux marches de lautomobile et
de l'aéronautique ayant eté les plus touches
contrairement a ceux fournissant ou se re-
positionnant sur les marchés de la santé (fa-
brication de masques notamment) ou des
sports-loisirs.

La region Auvergne-Rhone-Alpes rassemble
pres dun tiers des entreprises du secteur
(584 entreprises pour un chiffre d'affaires
de 3.5 Mds € en 2019) et constitue le premier
bassin demploi de lindustrie textile francaise
(17 330 emplois).

LA FILIERE DES TEXTILES TECHNIQUES

Le textile technique designe des produits textiles dotés de propriétés techniques
bien particulieres et offrant des fonctionnalités specifiques adaptées a des
usages bien définis. En France, l'industrie des textiles techniques représente
aujourd’hui environ 40% de la production totale (en valeur) de textiles. Elle constitue
le principal moteur de la filiere francaise : 511 entreprises, pour un chiffre
d'affaires de 10 009 M€ et un effectif de 36 500 salaries.

Matériel de transport (35-40%)

Aéronautique et spatial, automobile,
ferroviaire, maritime

Segments applicatifs finaux :

produits caoutchoutes renforcés
de textiles, tapis et moquettes, sécurite
(ceintures, airbags, gilets de sauvetage,
radeaux de survie..)

Santé et hygiene (15-20%)

Segments applicatifs finaux :

nettoyage, linge hospitalier, dispositifs
de soins, protection, biotextiles

BTP (10-15%)
Construction dans le batiment,
génie civil

Segments applicatifs finaux :

materiaux de construction, composants
de batiments, stabilisation, séparation,

drainage, renforcement de structures

et de sols, controle de lérosion

PRINCIPAUX DOMAINES D’APPLICATION DES TEXTILES TECHNIQUES

Sports et loisirs (5-10%)

Segments applicatifs finaux :

toiles pour parapentes, parachutes,
voiles, tentes, équipements sportifs,
equipements de camping, sportswear...

Equipement de protection
et matériel de sécurité (5-10%)

Segments applicatifs finaux :

protection chimique, équipements
anti-flammes et anti-coupures, utilisation
extérieure (protection rayonnements...),
autres matériels de sécurité (cordes,
sangles..)

Autres applications industrielles
(15-20%)

Segments applicatifs finaux :

filtration, isolation, courroies, nettoyage,
levage, tirage, emballages...
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Les enjeux sociétaux qui guident et déterminent
les produits de demain :

une demande de plus en plus forte de
transparence et d'ethique,

le besoin de mieux vivre et plus longtemps,

la nécessite pour tout travailleur d'étre
en securite lorsqu'il exerce son métier,

une logique de mass customisation de
plus en plus developpeée,

la prise de conscience d'un besoin de
faire mieux avec mieux, dans une logique
d’économie de ressources,

la volonté de tout a chacun de se divertir,
de prendre soin de soi,

le besoin de se difféerencier dans un
contexte de globalisation des marcheés.

Au-dela de ces enjeux sociétaux, la filiere
textile est confrontée a des enjeux industriels
forts:
faire preuve dagilité, etre en capacite
de s'adapter et étre reactif dans un
contexte de concurrence,

disposer d'une strategie RSE compatible
avec les exigences accrues des utilisateurs
finaux, de la reglementation, et de la
transition écologique,

savoir tirer parti de la grande versatilite
des applications potentielles, et ancrer
sa capacite a se renouveler en identifiant
des marches cibles a forte valeur ajoutee,

faire grandir et progresser les equipes
par la formation tout au long de la vie
et lamplification de lattractivité de la
filiere.

Pour faire face a ces enjeux, Techtera accom-
pagne ses membres, entreprises leaders du
marché et témoins de l'excellence industrielle
et technologique de la filiere sur trois grands
axes technologiques :

les matériaux intelligents a haute
performance : fabrication additive,
smart textiles, textile et composites,
developpement de nouveaux materiaux
textiles haute performance...

l'economie circulaire materiaux
bio-sources et alternatifs, recyclage,
procedes eco-efficients, circuits courts...

lusine 4.0 et les nouveaux modeles
economiques : integration verticale et
horizontale de lindustrie, personnalisation,
servitisation...

Pour la 8¢ edition consecutive, Techtera
sera présent a Techtextil (Francfort, du 21
au 24 juin) aux cotés de 30 industriels de
la filiere sur un espace de plus de 360 m?,
dédie aux innovations et savoir-faire de ses
adherents. Il s'agit de la plus importante
delegation francaise présente sur ce salon.

Blanchard Tech & Yarns - Massebeuf
Moulinage du Solier

i1y

Procédés textiles

Bertheas - Blanchard Tech & Yarns

Diatex SAS - Europrotect France - Fibroline
Henitex Bel Maille - Héraud Rubans

JRC Reflex - MDB Texinov - Neyret

Porcher industries - Sasytex - Satab
Stevtiss - Techni Sangles - Texti Sonics

16 entreprises o

Ennoblissement

Alpex Protection ac~

Europrotect France - Henitex Bel Maille dia
Héraud Rubans - JET Métal - JRC Reflex
MDB Texinov - Neyret - Orion - Otego
Proneem - Sasytex - Satab

Stevtiss - Techni Sangles ® 15 entreprises

my nibr

Filiere textile

)

La Reégion Auvergne - Rhone-Alpes, qui
soutient financierement la participation
des industriels au salon, sera particulierement
bien représentee. 29 des 30 entreprises
présentes sont en effet implantees sur le
territoire regional.

4 ﬂﬂi \:Wﬂo(> Fibroline - Fotia DMT - Sopara
@03 Texti Sonics - Thimonnier
x / -

Matiéres premiéres

Domo

® 1 entreprise

Centre technique

Bureau d’études
clim8 - IFTH

°2 entreprises
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LAMINATED TEXTILES SOLUTIONS

Deux nouvelles matieres
pour un confort optimal

DIABLO : une matiere technique stretch,
pour des vétements qui accompagnent
le mouvement

Fort du constat qu'au coeur de l'action, rien ne
doit entraver le mouvement, ALPEX Protection
a développe DIABLO, une matiere permettant
de réaliser des empiecements places sur les
zones particulierement sollicitées lorsque le
corps s'active : tour de taille, sous l'epaule et
les bras, genoux... La capacité d'allongement
de ce laminé 2 couches est de lordre de
50% (49% test 20N/5cm). Sa résilience est
de 96% (test 20N/5cm). DIABLO allie donc
endurance, robustesse et élasticité et trouve
des applications pour les porteurs actifs et
dynamiques tels que les forces speciales, les
troupes délite, les sportifs professionnels...
Congue pour supporter une utilisation intensive,
sa resistance et sa durabilite sont excel-
lentes. Testee apres 100 lavages, la matiere
conserve ses propriétés et ne montre pas de
signe d'usure.

Quel colt ? DIABLO est une matiere haut de
gamme, concue et fabriquee en France. Son
intégration dans différents types de veéte-
ments, sous forme d'empiecements, se fait
en petite quantite. Méme avec une fabrication
100% francaise, DIABLO parvient a étre plus
compétitif (de lordre de 25%) que des produits
similaires sur le marche.

ALPEX Protection

Alysee MINOT e communication@alpex.fr
0658991 21

VAALSERBERG : une nouvelle softshell
avec du confort stretch !

Ce laminé trois couches en polyester
100 % recyclable est leger, hautement
respirant et hydrofuge avec un intérieur
en polaire doux et chaud. Entierement
fabriqué en France, dans l'usine ALPEX
Protection de Saint Chamond, la softshell
VALLSEBERG est specialement concue
pour les services d'urgence et disponible en
plusieurs couleurs : rouge haute visibilite,
jaune haute visibilité, marine et rouge.

La qualite VAALSEBERG repond aux exi-
gences les plus elevees et est extréme-
ment resistant et durable. Il le prouve en
conservant ses proprietes et en ne montrant
aucun signe d'usure, méme apres 100 la-
vages. Le tissu VAALSEBERG reponde donc

a toutes les normes dont :

- EN 20471, classe 3 pour le processus
de lavage de désinfection industrielle
(IS0 15797),

- EN 13758-2 relative aux propriétes
de protection contre le rayonnement
solaire ultraviolet.

Moulinage du Solier

LE Al F SURVICE DE LA TECHOOLOCE

Moulinage du Solier développe
une gamme de fils thermochromiques

Moulinage du Solier a developpé la gamme de
fils TR.Y. pour Thermo-Reactive Yarn : des fils
qui changent de couleur lorsqu'ils sont chauffes
ou refroidis a une tempeérature donnee. Par
exemple, un fil a lorigine violet, deviendra
rouge a 30° C, puis blanc a 50° C. Lorsque le
fil refroidit, il retrouve sa couleur d'origine. Selon
les applications, il est possible de choisir
jusqu’a deux temperatures reactives, de — 20° a
70 ° C ainsi que les couleurs d'origine (parmi les
couleursprimaires) etréactives. Actuellement, les
filssontproposésenpolyester (filaments continus,
170 dtex), mais des essais sont en cours sur
d'autres matieres comme par exemple le coton.
Ce nouveau fil trouve son application dans tous
les secteurs dactivites : décoration, batiment,
equipements de protection individuelle, protection
electrique... Outre ses qualités ludiques et esthe-
tiques, il constitue un réel systeme d'alerte pour
lusager.

Moulinage du Solier
Pierre-Yves SUCHAIL e contact@moulinagedusolier.com

047166 82 44
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Technical fabrics for protective apparels

Europrotect protege toujours plus
les Hommes et leur environnement

Speécialiste des textiles techniques, Europro-
tect developpe, fabrique et commercialise
une large gamme de tissus, mailles et com-
plexes destines aux vétements de protection
individuelle (EPI) pour divers secteurs : ar-
mee, police, pompiers, industrie...

Parmi ses derniers developpements, Euro-
protect compte une nouvelle évolution de
sa gamme Twin® (une collection de produits
originaux dont les principales propriétés
résident dans la résistance a la déchirure) :
le Twin® KUB, a destination du secteur des
pompiers.

La construction de cette nouvelle genération
de tissus reactifs permet datteindre de
meilleures performances meécaniques et
thermiques que les couches externes dispo-
nibles sur le marche tout en améliorant le
confort du pompier.

Le principal point fort du Twin® KUB par rapport
aux autres tissus de la gamme Twin réside

Europrotect

donc dans sa capacite a contrer plus effica-
cement le probleme de « break open » : son
excellente resistance lui permet de conserver
son intégrité apres exposition a de fortes
chaleurs. Les tenues de pompier concues
avec le Twin® KUB permettent egalement
aux hommes du feu de gagner de précieuses
secondes dans leur temps de fuite. Le gain
(mesuré selon la norme EN/ISO 469 : 2020)
peut aller jusqu'a 8 secondes comparée aux
assemblages avec le Twin®.

Rachel JAC e rjac@europrotect.fr
04721874 36

Parce que protéger l'humain est son
cceur de meétier, Europrotect vise égale-
ment a le protéger sur le long terme et
dans toutes ses dimensions. Au-dela du
développement de nouveaux produits,
Europrotect <'inscrit donc dans une
demarche ambitieuse d'amélioration de
ses processus de production pour limiter
son impact sur lenvironnement. En cohe-
rence avec sa demarche RSE, lentreprise
travaille également, depuis plusieurs
annees, sur le recyclage et la revalorisa-
tion des tenues non feu a base d'aramide
et d'aramide / viscose. Fort du constat
qu'en fin de vie, les tenues utiliséees par
les pompiers et militaires conservent
des proprietes non-feu suffisantes pour
repondre aux normes imposees pour
d'autres utilisations, Europrotect travaille
a la mise en ceuvre une chaine de recy-
clage permettant, apres traitement et
securisation, de fabriquer du fil utilisable
dans la fabrication de produits en chaine
et trame, feutre ou maille. Ainsi, 60% de
la matiere utilisee pour certains produits
finis est issue du recyclage en alternative
a Lutilisation du carbone fossile.

Proneem

FEPRONEEM

From Nature to Science

PROTECTOR 35:
le premier anti-moustique efficace
a 100%

Grace a une equipe d'inge-
nieurs en R&D experts dans
leur domaine, PRONEEM a
développé la technologie
Protector 35. Cet innovant
traitement repulsif pour
textile est hautement effi-
cace (100% apres 15 lavages) sur un tres large
spectre d'insectes : moustiques, tiques, punaises
de lit.

La formulation unique du Protector 35 repond
parfaitement aux requis de la réglementation
biocides en raison de l'absence de substances
nocives, puisqu'il associe la molécule IR3535
(insectifuge) a de Uhuile végétale d'Eucalyptus
Citriodora, integres dans des microcapsules
hautes performances. Par une friction des tissus,
les microcapsules Protector 35 liberent lingre-
dient actif qui agit pour garantir confort et bien-
etre en plein air.

Cette formule unique fait du Protector 35
(labelisé Oeko-Tex) le premier anti-moustique
du marche garantissant une excellente effica-
cité tout en etant sans danger pour lhomme, la
femme enceinte, et l'enfant de plus de six mais.

Cassandre ATHENOUX e cassandre@proneem.com

0484268072




Des vétements qui réagissent au corps
humain telle une seconde peau

Creée en 2016, clim8 développe des systemes
innovants de thermorégulation intelligente
entierement autonomes.

La technologie brevetee clim8 permet, grace
a de minuscules capteurs thermiques intégres
de surveiller en temps réel la temperature de
la peau, d’analyser lenvironnement, le profil
de lutilisateur et ses besoins speécifiques en
fonction de son activité. Sur la base des données
recueillies, les elements chauffants integres
aux vétements sur les zones les plus strate-
giques pour un confort et une sensation de
chaleur optimaux vont alors s'activer automa-
tiquement lorsque la température de confort
varie.

Ainsi les vetements detectent et reagissent
en remps reel au corps humain telle une
seconde peau, alors que les systemes concur-
rents ne vont permettre qu'une sélection fixe
de température. La technologie est en outre

clim8

geree par une application mobile unique ce
qui la rend particulierement intéressante pour
les clients possedant difféerentes marques ou
produits : une seule application leur permettra
de gérer lensemble de leurs textiles (tee-shirt,
gants, vestes...). Les derniers développements
integrent un questionnaire en fin de session
d'utilisation. En fonction des reponses apportees
par Lutilisateur, le dispositif de regulation lie
a lintelligence artificielle adaptera automati-
quement les parametres de chauffe lors des
utilisations ultérieures, permettant ainsi au
produit d'apprendre de son utilisation et d'étre
plus performant au fur et a mesure de son uti-
lisation. Cette technologie de pointe ouvre de
belles perspectives avec des développements
a venir sur d'autres applications thermiques,
notamment le froid.

Arnauld PLASSON e arnauld@myclim8.com
06 613128 83

Thimonnier

RADIO FREQUENCY WELDING PARTNER

Thimonnier anticipe lobsolescence des
triodes dans ses générateurs sous vide

Thimonnier, speécialiste de la soudure des mate-
riaux souple possede une expertise particuliere
dans la soudure haute fréquence (puissance
comprise entre 400W et 30kW), permettant
lassemblage des matériaux plastiques.
En 2015, la reglementation concernant les
geénerateurs sous vide évolue et impose de
réduire les émissions d'ondes electromagne-
tiques (potentiellement impactantes pour les
appareils environnants et les personnes por-
teuses d'implants médicaux). A ces change-
ments reglementaires s'ajoute lobsolescence
progressive des triodes au profit d'autres com-
posants. Thimonnier, qui equipe ses machines
avec des generateurs sous vide comportant
des triodes mobilise ses equipes de R&D sur la
recherche de solutions alternatives.
Pari gagné il y a quelques mois, avec la mise
sur le marche des geénerateurs a l'état solide
equipés de transistors, les GES 2.0 qui présentent
plusieurs aspects innovants :
- leur compacité (empreinte au sol 350x450 cm),
+ labsence de perturbations électromagnetiques,
+ lenregistrement des données permettant
de tracer chaque parametre des soudures
réalisées,
» une fiabilité accrue tant au niveau mecanique
(absence de piéce d'usure) qu'au niveau de la

Thimonnier

précision avec un défaut de soudure inférieur
a 0.2 % et une totale stabilité des parametres
de soudure dans le temps.

Ce nouvel équipement présente, en outre, des

avantages concurrentiel certains, permettant

a Thimonnier de peérenniser son activité dans

la soudure HF au rang desquels :

* un produit compact embarquant les avantages
d'un genérateur classique condenses dans
une solution toute intégree du savoir-faire
de Thimonnier,

- laflexibilité des frequences de fonctionnement
(13.56 MHz, 2712 MHz et 40.68 MHz) pour
s'adapter a lasurface de la soudure et obtenir
une qualite optimale en termes d'epaisseur,
de tenue meécanique, de fluage... et la possi-
bilité de souder de petites surfaces (12 mm?).

Cette solution innovante seduit déja les clients,
comme par exemple le n° 1 des piscinistes
francais qui a installe un GES compact et leger
lui permettant de souder des liners en bout
de bras robot motoriseé en contournant les
contraintes liees au centre de gravite.

Elodie FOURNIER e elodie.fournier@thimonnier.fr

0472081939
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Les solutions Fibroline
pour la filtration

Fibroline est une societe francaise d'ingénierie,
qui a développe et brevete des solutions inno-
vantes d'imprégnation de poudres en voie
seche. Ces technologies respectueuses de
lenvironnement permettent d'impregner de
maniere homogene tous types de mateériaux
sous forme de poudres dans des structures
poreuses a laide d'un champ électrique alter-
natif. Le principal avantage de ces solutions est
qu'il n'y a pas d'utilisation d'eau ni de solvants.
Les differents types de filtration presentent

textiles, des mousses ou des papiers. De nom-
breuses poudres actives peuvent étre utilisees
dans la filtration avec des fonctions diverses.
La poudre peut étre une resine, dont l'objectif
est de proteger meécaniquement les fibres.
Mais il peut egalement s'agir d'une poudre
permettant de conférer des fonctionnalités
au media, par exemple : MOF, zéolithe..
Ces particules tres poreuses vont alors agir
comme une cage qui piege des moléecules ciblées.
De nombreuses autres fonctions peuvent étre
ajoutees au filtre, telles que : lignifugation, la
resistance a lhumidite...

De plus, une alternative seche ouvre de nouvelles
possibilites pour les poudres sensibles a leau,
qui ne peuvent étre traitées avec des solutions
liquides.

Des resultats prometteurs ont ete obtenus
pour la filtration liquide (dépollution de leau,

un large éventail de possibilités

pour les solutions Fibroline. Au
cours des derniers mois, leur Powder
equipe R&D s'est concentree sur

ces sujets et a etabli plusieurs

partenariats pour valider le poten-

tiel de ces technologies.

Les technologies Fibroline per-

mettent dimprégner des subs- |t
trats fins a relativement épais.
Les meédias filtrants peuvent étre
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Léa MONIN e Imonin@fibroline.com
04 28 29 85 40

purification des huiles pour les applications
automobiles..) mais aussi pour la filtration de
Lair (capture des gaz dangereux dans les appli-
cations NRBC, déshumidification de lair...), d'ou
une priorité élevee accordee au domaine de la
filtration pour les annees a venir.

Fibroline étend ses technologies
a l'imprégnation des fils
avec la solution « y-preg »

Suite a un programme de recherche de deux
ans, léquipe innovation de Fibroline a développé
et brevete une nouvelle solution technologique
dédiee aux fils et meches : la technologie
Y-Preg. Son fonctionnement reste etroitement
lie a Lutilisation d'un champ électrique alternatif
a haute tension qui charge et distribue les
particules de maniere homogene dans les
porosités des multifilaments. Tout type de
liant ou de poudre fonctionnelle peut ainsi étre
traité sans aucun solvant et avec une consom-
mation d'énergie extréemement limitee, ce qui
reduit considerablement lempreinte environ-
nementale globale de la fabrication.

Une équipe dediee pour accompagner les
clients dans leurs developpement produits

Léquipe innovation de Fibroline accompagne
ses clients durant la phase de développement
du produit, jusqu’au transfert final de techno-
logie. « Nos objectifs sont d'assister nos clients
dans la sélection des poudres, le mélange des
poudres, les parametres de fixation afin de les
aider a identifier la valeur ajoutée que notre

nouvelle solution peut apporter a leurs applica-
tions » annonce Sofien Bouzouita, responsable
de lInnovation chez Fibroline et en charge du
développement de l'activite Y-Preg.

Ainsi, une ligne pilote a ete installée dans le
centre d'innovation de Fibroline, en ligne avec
des equipements peripheriques flexibles afin
de realiser des series semi-industrielles avec
les clients, avant le transfert de technologie
final.

Un business model permettant une avance
technologique pour des entreprises
innovantes dans leur domaine

Fibroline et ses clients ont initialement
concentre leurs efforts de R&D sur les marches
des rubans composites et des fils fonctionnels.
Fibroline a établi des accords de cooperation
stratégique par segments de marche, offrant
aux entreprises motivees par linnovation une
avance technologique dans leur domaine avec
lintroduction de produits plus ecologiques et
uniques grace a une solution de rupture.




OT<GO

beyond textile

Vers une démocratisation responsable
de la protection industrielle
aux quatre coins du monde

En 2020, lentreprise Otego (ex Dickson PTL)

quitte le groupe Glen Raven / Dickson pour

prendre son independance et accélerer le de-
veloppement de ses axes stratégiques au sein
d'une entreprise responsable :

- linnovation : pres de 20% du CA de lentreprise
est realise sur de nouveaux produits,

- le développement a linternational : lentreprise
exporte dans plus de 110 pays a travers le
monde, avec une approche localisee et de
proximite sur les 5 continents.

Aujourd’hui, Otego est reconnu comme un

specialiste mondial dans les textiles tech-

niques lamines et enduits en polyurethanes,

Otego
Thierry MOSA e info@otegotextile.com
04 37 858000

silicones et PVC légers pour les applications
necessitant une protection contre la chaleur,
les produits chimiques, les revétements anti-
adhérents et la resistance a l'abrasion.

Au salon Techtextil, Otego presente trois inno-
vations majeures.

La premiere est le Fireshield, un tissu multi-
couches spéecialement concu pour les combinai-
sons utilisees dans la lutte contre les incendies
avec une certification EN1486. Il offre un niveau
de protection maximum contre la chaleur
rayonnante avec un poids total minimum
(<950g/m?) permettant aux pompiers de
gagner en mobilite et de réduire les risques
d'epuisement par la chaleur.

La seconde réside dans une gamme de tissus
enduit de polyuréthane reéticulé dedies a la
protection des machines a decoupe laser ou
dimpression 3D. Cette solution textile constitue
une alternative performante aux traditionnelles
protections acier avec lavantage de la souplesse,
de la légerete et d'une meilleure longeévite.
Ces tissus viendront par exemple proteger les

faisceaux optiques ou les systemes de
guidage des machines de découpe laser
des poussieres et des copeaux de metaux
generés pendant la decoupe. Tres resis-
tants aux flammes et a la chaleur, ils ont
vocation a préserver lintegrité de la
machine et a éviter les risques d'incendie
provoques par des residus metalliques
incandescents.

La derniere innovation d’'Otego est tres
singuliere puisqu'il s'agit du lancement,
en septembre 2022, d'une marketplace a
lusage de ses clients. Fort de sa grande
expertise a linternational et de sa par-
faite connaissance des marches, Otego
constate au quotidien que des besoins
dans une zone geographique donnee
pourraient trouver des solutions adaptees
via des fournisseurs pouvant étre situées a
lautre extremite du globe. Le principal frein
aux echanges commerciaux reside dans
une mauvaise lisibilité de loffre et de la
demande ainsi que dans les contraintes
pratiques lies a la commercialisation
(formalités de douanes, transports, etc).
Animé par sa vocation de démocratiser
la sécurite partout dans le monde, Otego
offre aux acteurs du secteur une vitrine
numerique qui leur permettra de reférencer
leurs produits et met a leur disposition ses
retours d'experience pour les accompagner
tout au long du processus de commer-
cialisation.

Massebeuf
textiles

Une nouvelle gamme de fils
a usage technique

Grace a un savoir-faire en constante évolution,
Massebeuf Textiles propose aujourd’hui une
nouvelle gamme de fils a usage technique, en
apportant une couche polymerique protectrice
a un fil pour ameéliorer sa resistance a l'abrasion
lors de son usage ainsi qu'une meilleure durabilite
du textile. Le fil transforme peut ainsi étre utilise
dans des applications techniques en gardant sa
nature premiere, sa souplesse et la respirabilite
du textile fini. Cette protection peut étre combinée
avec d'autres fonctions (grip, couleur, effet visuel)
et s'applique sur tout type de fils : polyamide,
polyester, verre, carbone, lin...

Massebeuf Textiles
Anne Bouchet-Lambert e projet.innovation@massebeuf-ft.com

0475611268




SATAB lance Eweave, une solution
de smart textile connectée
made in France, unique au monde

La societe francaise Satab, reférence euro-
péenne sur le marche du textile etroit, lance,
en exclusivité mondiale, une nouvelle offre
de solutions smart textile connectées, a loc-
casion du salon Techtextil.

En combinant savoir-faire textile made in
France et compétences IOT (internet des
objets), Eweave propose une solution
complete de textile connecte offrant un
service de détection, protection et preven-
tion a destination des professionnels. Cette
innovation confere aux rubans Eweave des
usages illimites.

Déja pionnier avec le lancement en 2018
d'une offre de rubans connectes, Satab grace
a sa cellule de R&D intégree “Satab Lab’, va
plus loin dans cette solution inedite de textile
intelligent en proposant grace a Eweave, un
service complet clé en main.

Satab

Présentée en avant-premiere a Techtextil,
linnovation, qui a demande plusieurs annees
de R&D, se devoile également sur le site
dedie www.eweave.fr qui présente la
palette d'applications, d'utilisations et de
services d'Eweave.

Céline GARDETTE e celgardette@gmail.com
06 808510 33

Le TechteraFab accueille lequipe du pole de
competitivité, 150m? de bureaux et de salles
de réunion ainsi qu'une halle technique de
300 m? Cette derniere se divise en trois
zones :
*une zone ouverte composee de modules
de 30 m? pour pour 'hebergement de tra-
vaux de recherche et d'innovation dans le
cadre de projets collaboratifs,
une zone collective avec mise a disposition
de machines et d'equipements de proto-
typage,
une zone technique privative de 80 m?
ou lhygromeétrie et la température sont
controlees afin de travailler des matériaux
specifiques tels que la fibre de carbone.

Cette offre innovante et inédite s'inscrit dans la
tendance actuelle du partage des equipements
entre industriels. Aujourd’hui les entreprises
qui souhaitent, a la suite de projets de R&D,
développer et fabriquer des prototypes de
produits finis avant une industrialisation et
une commercialisation s'organisent seules.
Elles doivent alors resoudre des probléema-
tiques de mise a disposition de compeétences
et d’equipements, de colts ou encore d'espace
disponible, pendant une courte période. Une
fois ces travaux termineés, la question de la
pérennite de ces ressources se pose.

Le TechteraFab apportera une solution a
ces problematiques en proposant au sein
d'un méme espace des moyens humains et
materiels pour :

+ realiser des prototypes finis,

+ réaliser des petites séries de produits finis
et semi-finis,

- valider un modele economique,

- valider lindustrialisation d'un produit.

Dans la lignée des actions menees par
Techtera, les prestations offertes par ce
tiers lieu de linnovation textile ont avant tout
pour objectif de mener a bien des projets
collaboratifs. Loffre du TechteraFab s'adresse
cependant a un large public:

- a tous les acteurs de la filiere textile :
industriels, créateurs, écoles, fabricants
d'équipements, fablabs...

* a une diversité de secteurs : sports, sante,
mode, EPI, aéronautique...

* a une diversite de matériaux souples, avec un
accent particulier mis sur les smart textiles
et les methodes d'assemblages, themes
transverses aux trois axes strategiques de
Techtera.

Le TechteraFab est implante au coeur du
plus grand environnement de recherche tex-
tile francais et developpe des partenariats
avec lIFTH, Centrale Lyon, UITECH, la plate-
forme TEXT'IN et 'EM Lyon pour mettre en
commun matériel et expertise.




e )
: e s
ey X -
o e S o T 00
E‘:\aa\saqu‘\ d\:- \:\;té\f'\e-\,s \nsd'e\le\-o?\pe Lante \’ ’5\'\(
e a-\";\ec. \GIC 52:3\? r\;e e c\::\:\’\ dedies:
Pgo&';\bofa":‘;i; atrave ¢
vinter® !

BESOINS DES ENTREPRISES EN R&D
Participer a lémergence de projets inno-
vants : collaborer avec des donneurs d'ordre,
prendre part a des projets disruptifs pour
la filiere, consolider des liens pre-existants
ou rencontrer de nouveaux partenaires
industriels.

Mutualiser les ressources et les risques.

Structurer son projet d'innovation : s'assurer
de la viabilite et de la solvabilite du projet.

LES REPONSES DE TECHTERA
Génerer et accompagner les projets

Labellisation de projets

Le label Techtera garantit la viabilitée d'un projet,
sa solidite sur le plan technique et economique.
Ainsi, un projet labellise par le pole Techtera a
deux fois plus de chances d'étre finance par les
organismes publics.

Depuis 2005, 243 projets de R&D
collaborative ont été labellises et
accompagnes par Techtera pour

un budget global de 619 ME.

Ce label est donne apres un double examen
du projet, effectuée par:

La Commission Innovation, composéee
d’experts qui évaluent linnovation du
projet et son orientation vers un appel a
projet donne.

Le Bureau Exécutif (BE), effectue un second
examen sur la base de l'avis emis en Com-
mission Innovation, puis par analyse de
larchitecture du projet. A lissue de ce
second examen, le BE decerne officielle-
ment le label du poéle Techtera.

Montage de projets

Techtera accompagne ses adherents dans
leur déemarche d'innovation, en les soutenant
a chaque etape cle : emergence, structuration
(identification des verrous technologiques,
budget, lots, accord du consortium), labelli-
sation, financement, suivi, mise en marche.

-"L 33 projets deposés
(:'z 16 projets labellises
(17 9 projets financés
w

f 11 projets lancés
| _J

Favoriser l'emergence des idees

Ateliers innovation

Lobjectif des Ateliers Innovation est de stimuler
linnovation dans les entreprises par des projets
de recherche collaboratifs.

Ils rassemblent des chercheurs et des indus-
triels, traitent d'une technologie particuliere
et debouchent sur la création de projets de
recherche et developpement.

Exemples de thématiques : elasthanne, textiles
et acoustique, alternatives aux perfluores,
biomimetisme.

Ateliers valorisation

Lobjectif des Ateliers Valorisation est de faire
rayonner les retombeées des projets de R&D
labellisés par le péle, notamment ceux nées
lors des ateliers innovation. Au-dela, il s'agit
de favoriser le transfert de savoir-faire en
mettant en avant les résultats de projets R&D
et en les ouvrant a la commercialisation.
Exemples : valorisation des retombees du
Projet TEX-SHIELD (développement de
traitements hydrophobes pauvres en fluor
capables de remplacer les traitements a base
de résine perfluorée), projets Ecolastane et
projets europeens.

Ateliers Reseau Techtera
Lobjectif des ateliers du reseau Techtera est
de construire une dynamique d'innovation
dans le textile en générant des projets de R&D
et en animant des reseaux specialises : ren-
contre d'acteurs clés, communication ciblee,

ATIONS ?

oLUS D'INFORM

actions groupées, espaces de rencontres et
deéchanges. Ils traitent de linnovation dans
chacun des 9 domaines d'activites strate-
giques de Techtera :

+ batiment/génie civil,

- transport,

- protection/securité & deéfense,

- mode/habillement,

- sante/bien vieillir,

- agriculture,

- ameublement/décoration,

+ industrie,

+ sports/loisirs.

Clubs Techtera

- RECIT : Recyclage et Economie Circulaire
dans lIndustrie Textile,

- STeW : Smart Textiles and Wearables,

- ICl 4.0 : Industrie du futur.

Julie RAFTON-JOLIVET e jrafton@techtera.org e 04 20 30 28 80




EU-ALLIANCE*

Favoriser les échanges entre le secteur textile,
les NTIC et les domaines d'application de la
defense et la sécurité au niveau europeen
pour le développement de partenariats
technologiques ou commerciaux.

Oo Budget : 500 K€
%ALLIANCE Nombre de partenaires : 6

Marchés : sécurité, défense

REC N COMP*

Soutenir linternationalisation des PME euro-
peennes dont les activités touchent a la
fabrication de composites a base de matieres
recyclees, notamment textiles. Une strategie
d'internationalisation collective sera developpée
et testée, ciblant trois pays : les Etats-Unis,
le Japon et Singapour.

Budget : 500 k€
Nombre de partenaires : 5

£ Marches : industrie, transport,
ameublement, décoration, mode,
habillement

TEXGLOBAL

Soutenir la croissance, la compétitivite, la
présence internationale et la modernisation
industrielle des PME textiles europeennes
en ameliorant leur capacite d'innovation. Le
projet permettra aux PME de béneficier d’'un

Co-financé par le programme COSME
de ’'Union européenne

MATIONS ?

pLUS D'INFOR

Financé par
I’'Union européenne

ensemble de service afin d'identifier des
opportunités de croissance internationale
dans trois pays : les Etats-Unis, le Mexique et
le Vietnam.
Budget : 500 K€
(/%3\ Nombre de partenaires: 5
W GLOBAL - Marchés : ensemble des
marches de lindustrie textile

MC4~

Etablir des approches circulaires pour les
composites en fibres de carbone et de verre,
a travers un partenariat européen (Multi-level
Circular Process Chain for Carbon and Glass
Fibre Composites).

Budget: 7 M€

Nombre de partenaires : 15
Marches : batiment, genie civil,
industrie, protection, sécurité et

défense, sports et loisirs, transport

Bruno MOUGIN e bmougin@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Stéphane BONE e shone@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Marine PERRAUD e mperraud@techtera.org e 04 20 30 28 80

OZONE

Développer et qualifier un dispositif de
traitement de l'air et des surfaces.

Budget : 997 K€

Nombre de partenaires: 5

Marchés : agroalimentaire, santé, accueil
de public

RESOL

Recycler des composites textiles PVC en
circuit-court par des procedes d'enduction.

Budget : 900 K€
Nombre de partenaires : 4
Marches : transports, protection

REVIEN

Travailler a lincorporation la plus elevée pos-
sible de PVC recycle et PVC plastifie recycle,
en particulier pour le procédeé d'enduction et
d'extrusion de couches minces.

Budget : 1.85 M€

Nombre de partenaires : 4

Marches : batiment, genie civil, transport,
ameublement, décoration

MIROIR

Conception de solutions semi-industrielles de
metallisation de materiaux souples innovants
et resistants pour le luxe et la protection
individuelle.

Budget : 3,2 M€

Nombre de partenaires : 7

Marches : protection, luxe

ATIONS ?

pLUS DINFORN

AURAREFIL

Développer un demonstrateur de recyclage
chimique a faible énergie des dechets textiles
en polyester (purs et en mélange) usagés non
reutilisables pour un fil 100% recyclé « Made
in AURA ».

Budget : 148 KE
Nombre de partenaires: 3
Marche : habillement

TRIMETIS

Developper une nouvelle technologie de fonc-
tionnalisation de fils et filaments polymeres
avec la possibilite d'intégrer différents types
d'additifs pour une fabrication de fils a la
demande.

Budget : 2.85 M€
Nombre de partenaires : 3
Marches : santé, sports et loisirs

TIGER

Elaborer un prototype de génération de
courant par triboélectricite a laide d'un fil
textile, avec un systeme electronique et une
batterie souple.

Budget : 917 KE

Nombre de partenaires: 3

Marchés : protection, securite et defense,
sports et loisirs

Bruno MOUGIN e bmougin@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Stéphane BONE e shone@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Marine PERRAUD e mperraud@techtera.org e 04 20 30 28 80
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Auvergne-Rhéne-Alpes

OZONE : développer des dispositifs
intelligents de traitement de lair
et des surfaces par l'ozone

Les equipes du laboratoire de recherche
academique VirPath et de Fotia DMT a travers
sa marque fotiozone.com sont partenaires
d'un projet collaboratif public-prive OZONE.

Basé sur plusieurs innovations technolo-
giques et la mise en synergie des expertises
des partenaires, le projet a pour obijectif de
réepondre a un besoin de séecurite sanitaire
en développant des solutions de decontami-
nation microbiologique efficaces, controlees
et respectueuses de la securite des opéra-
teurs et de lenvironnement.

Les societes Pierre Martinet et Francois
Cholat, ainsi que le Groupement hospitalier
Nord-Dauphiné (GHND) conduiront les essais
en situation reelle d'usage des dispositifs et
procédes de decontamination développés
dans le cadre du projet collaboratif.

Labellisé par les poéles de competitivite
Lyonbiopdle Auvergne-Rhéne-Alpes (santé) et

Fotia DMT

Techtera (textiles), le projet 0ZONE est lauréat
de lappel a projet R&D Booster 2021, sou-
tenu par le fond Régional d'Innovation de la
Région Auvergne-Rhone-Alpes et Bpifrance.
Ce programme finance des projets colla-
boratifs de R&D qui s'inscrivent dans les
Domaines d'Excellence (DOMEX) des Stra-
tegies regionales pour lEnseignement Supe-
rieur, la Recherche et lInnovation SRESRI et
pour le Developpement Economique, d'Inno-
vation et d'Internationalisation SRDEIl et qui
visent a developper de nouveaux produits,
procedes ou services avec un objectif de
mise sur le marche a court terme.

Fotia DMT porteur du projet OZONE sappuie-
ra sur les laboratoires BSL-2 et BSL-3 de
VirPath et de sa plateforme de recherche
technologique VirNext au sein du Centre
d'innovation de Lyonbiopdle Auvergne-Rho-
ne-Alpes. Ce projet collaboratif acadéemique
et industriel adresse ainsi un enjeu majeur
de recherche de solutions technologiques
innovantes pour repondre aux probléma-
tiques sanitaires actuelles et futures. Il
positionne éegalement les clusters et la
Région Auvergne-Rhdne-Alpes en premiere
ligne dans la lutte contre la propagation
des micro-organismes pathogenes, tels que
les virus respiratoires épidémiques et pan-
démiques, et les bactéries responsables des
maladies nosocomiales et multi-resistantes
aux antibiotiques.

pLUS D'INFO

Sébastien FERAUDET
sebastien.feraudet@fotia-dmt.fr / office@fotia-dmt.fr
04 7490 3818

. Institut Francais du
Textile et de I'Habillement

bpi

MIROIR : développer des solutions
de métallisation de matériaux souples
innovants et réesistants.

Pour faire face a la concurrence accrue due
a la migration d’'une part importante de la
production textile mondiale vers les pays
emergents, les PME Francaises ont du faire
evoluer leur activité vers des domaines a
forte valeur ajoutée tels que le luxe et les
textiles techniques. Ces deux domaines sont
cependant eux aussi extrémement concur-
rentiels. Se maintenir néecessite des inves-
tissements importants et une recherche
constante d'innovations. La production de
tissus metallisés est un objectif transverse
aux deux domaines. La metallisation est
recherchée pour des raisons esthetiques
dans le premier cas, et techniques dans le
second. Elle permet en effet de developper
des fonctions diverses : de blindage électro-
magnetique, d'electro-conductivite, d'anti-
statisme, de protection thermique ou en-
core antibactériennes. Le projet MIROIR
(318 millions deuros) a pour objectif de

Europrotect

( EUROPROTECT )

Teitonbinl habricy Fod proseciive appari

La Région

Auvergne-Rhone-Alpes

concevoir des textiles metallises innovants
et resistants aux lavages et aux conditions
d'utilisation réelles tout en conservant leur
esthetique et leurs propriéetés fonctionnelles.
Ces nouveaux textiles seront produits a laide
d'un procede roll-to-roll, eco-responsable et
en mode continu. Les produits textiles deve-
loppés par les membres du consortium grace
aux solutions de metallisation seront divers :
textiles, biais et rubans metallisés. Ceux-Ci
seront la base de produits finis tels que des
équipements de protection individuels (EPI) a
destination de lindustrie, des pompiers et de
larmeée - des rubans destinés au packaging
de luxe - mais également des sous-produits
tels que des biais pour la realisation d’EPI ou
de sellerie.

Le projet MIROIR, porté par lentreprise
HEF-IREIS regroupe 7 partenaires : le labora-
toire ISA de l'Université Claude Bernard Lyon |,
UIFTH, Institut Francais du Textile et de 'Habil-
lement, et les entreprises Science & Surface,
Al Biais, Europrotect France et Julien Faure.

Sébastien CHATARD e schatard@europrotect.fr

047218 74 35
IFTH

Laurent CASTILLO e lcastillo@ifth.org

0472861600



Massebeuf
textiles

TRIMETIS : développer une nouvelle
technologie de fonctionnalisation
de fils polymeres

Les technologies actuelles de fonctionnali-
sation de fils polymeres sont tres souvent
peu vertueuses en termes ecologiques et ne
s'appliquent pas a tous les types de fils.

Dans le cadre du projet TRIMETIS, le but est
de s'appuyer sur des technologies existantes
dans d'autres domaines et les adapter au
secteur textile afin d'obtenir des effets inno-
vants sur de nouvelles surfaces.

Ainsi, TRIMETIS vise a developper une nouvelle
technologie de fonctionnalisation de fils et
filaments polymeres avec la possibilité
d'intégrer différents types d'additifs pour
une fabrication de fils a la demande.

Lobjectif final est de fabriquer des fils rigides
ou élastiques, fonctionnalises et personnalises
a la demande. Les technologies développees
seront implémentées dans un pilote integrant
des equipements pour la formulation et le
prototypage de fils.

Massebeuf

Ce projet permettra aussi d'initier 'émer-
gence d'une filiere sur le theme de la fonc-
tionnalisation des fils pour les fils guipés et
de developper des procedes plus respectueux
de lenvironnement : moindre consommation
d'eau, faible consommation énergetique et
sans composes organiques volatils.

Ces fils fonctionnalises s'adressent a des
marches techniques ou la demande de per-
sonnalisation est forte, comme le medical, le
bien-étre, le sport et loisirs, les équipements
de protection technique, lameublement ou
le transport. Deux grands marchés sont
principalement vises pour l'utilisation du fil
développé : le médical et le sportswear.

Ce projet (2.986 millions d'euros) regroupe
3 partenaires : UIS2M - Institut de Science
des Matéeriaux de Mulhouse, les entreprises
Massebeuf Textiles et E-Tex.

Anne BOUCHET-LAMBERT - Coralie DENOYELLE
projet.innovationg@massebeuf-ft.com
0475611268

FIBROLINE
SERIEITERTR

AEROTEX : vers des solutions
d’isolations thermiques
plus performantes

Le projet AEROTEX (928 00Q €), porté par
lentreprise Fiblroline, regroupe six partenaires
industriels et laboratoires qui ambitionnent
de développer de nouveaux procedes de
fabrication industrielle de matériaux textiles
souples haute performance pour trois marches
d'importance : les equipements de protection
individuelle (EPI), le sport outdoor, et le
batiment.

Les entreprises Millet Mountain Group
(sport), Balsan (EPI) et PE.G. (batiment) colla-
borent ainsi avec des fournisseurs de techno-
logies que sont Enersens (matériaux isolants
a base d'aérogel), Fibroline (technologie éco-
durable d'imprégnation par voie seche) et le
CETHIL UMR5008 (CNRS, INSA-LYON, Univer-
sité Lyon 1 - un laboratoire d'énergétique et
de thermique). Les produits mis au point
devraient apporter une reelle avancee dans
le domaine de lisolation, sur des marches qui
requierent a la fois une technicite de pointe et

Fibroline

des mateériaux hautement adaptés a lusage,
avec une conformabilite accrue, de la légerete,
du confort, et de la facilité de mise en ceuvre.

Laérogel de silice est un matériau innovant,
ultra-isolant, tres léger, hydrophobe, per-
meable a la vapeur d'eau et ininflammable.
Ces proprietés en font un candidat ideal
pour ameliorer les performances d'isolation
thermiques de nombreux produits. Lobjectif
est d'associer ces aérogels a la technologie
innovante d'impregnation par voie seche de
FIBROLINE. Des materiaux a hautes perfor-
mances en termes d'isolation thermique, de
légereté, de finesse et de souplesse pourront
étre développes et ainsi viser des applications
dans les domaines du vétement de protection,
du sport et loisir et du batiment. Le projet
integrera aussi la dimension modélisation. Il
aboutira ainsi a plusieurs demonstrateurs en
fin de projet.

Léa MONIN e lmonin@fibroline.com

04 28 29 85 40



BESOINS MARKETING DES ENTREPRISES

Developpement des contacts : créer des
partenariats, étendre et/ou consolider
son portefeuille client, rencontrer des
donneurs d'ordres.

Meilleure appréehension du marche
découvrir de nouveaux marchés appli-
catifs, étre au fait des évolutions et des
nouveautes majeures de lindustrie.

Mise sur le marché d'innovations : presenter
ses produits et innovations sur des evene-
ments phares de lindustrie ou via une
approche directe de clients potentiels.

Developper sa notoriete en France et a
létranger.

LES REPONSES DE TECHTERA

Mise sur le marchée
de produits innovants

Techtera a pour objectif d'injecter linnovation
sur les marcheés. Le pole cherche en effet a
transformer les projets collaboratifs auxquels
il a pris part, afin que les produits, procédes
et services innovants qui en resultent
puissent exister sur les marchés et étre
economiquement viables.

Afin que l'innovation faite par les membres
de Techtera trouve plus facilement son
chemin vers les marches, le pole propose
aux entreprises divers outils adaptes a leur
situation et permettant d'identifier de nouvelles
applications potentielles, d'approcher des
cibles pour valider le potentiel du marche et de
recueillir des informations techniques/marche.

Etudes de marché

Techtera mene différentes études afin de
qualifier les opportunites de developpement
pour ses membres sur des marches et pays
ciblés. Ces etudes sont généralement lancées en
amont des missions collectives afin de valider
lorganisation d'un deplacement collectif dédié.

Missions collectives

Techtera organise des missions collectives
a letranger permettant aux participants
(entreprises, laboratoires, universités)
d'engager diverses actions : veille techno-
logique et commerciale, développement
commercial, identification de partenaires,
developpement de réseau. Des missions
ont déja eu lieu au Japon, en Coree et a
Taiwan, en Allemagne, en Israél, aux Etats-Unis
et au Mexique.

Salons

Techtera accompagne ses adherents pour la
logistique et la communication sur de grands
salons internationaux du secteur des textiles
et des composites.

Ateliers competitivite

Lobjectif des Ateliers Compeétitivite est
d'accroitre les competences d'innovation des
entreprises et leur donner des cles de lecture
de lenvironnement concurrentiel.

Julie RAFTON-JOLIVET e jrafton@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Lucie LAGARRIGUE e llagarrigue@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80
Robin ODDON e international@techtera.org ¢ 04 20 30 28 80

En 2021: 29 ateliers

11 ateliers innovation

- Electronique imprimée

- Materiaux biosourcés

+ Polymeres pour applications sports et loisirs
- Alternatives aux produits fluorés

- Veille et recherche de solutions en lien avec

le recyclage de lélasthanne

- Effet de la pandémie sur la R&D

dans le secteur du textile dans le cadre
d'EU-Textile 2030 et du projet Context'
- Textiles et acoustique

- Textiles et énergie

- Potentialite des vitrimeres dans le textile
- Potentialité de la fabrication additive :

materiaux souples et smart textiles

- Projet filiere : quelles solutions pour

le recyclage de léelasthanne ?

- Développement durable, valorisation

des materiaux souples et textiles
en partenariat avec le Péle Textile Alsace

12 ateliers competitivite

Demain le textile, au fil de leconomie
circulaire avec le CIRIDD, la Région
Auvergne-Rhone-Alpes, la Métropole de Lyon
et Unitex

- Matinales de présentation des appels

a propositions dans le cadre du programme
Horizon Europe 2021-2027

- Découverte du campus numerique
- Preservation de lemploi R&D
- Appel a competences DGA : innovations

pour la protection souple du combattant

- Fonds Européen de Défense

- TechterafFab : offre de service

- Horizon Europe : appel a projets 2022
- Les cles pour reussir sa levee de fonds

- ERP: clés de succes d'une implémentation
dans vos structures

- Comment répondre au defi de la mass
personnalisation dans une demarche
d'industrie du futur

- Financements européens pour les smart textiles
et temoignages dans le cadre du projet Context

4 explorations de marche
Veille materiaux : textiles intelligents pour la
sante, le batiment, les EPI, le sport et le transport
dans le cadre du projet Context
- Veille EPI : etat des lieux du marche allemand
des EPI
- Veille creative : programmes tendances
- Stratégie mode - environnement - maison®
- Megatrends - reunion tendance Premiere Vision
- Veille sport :

- Durabilite et innovation, les enjeux du textile
pour les marches sport et habillement
(conférences Performance Days, FashionSustain
et Frankfurt Fashion Week)

- Marche allemand des textiles pour le sport

6 ateliers programmes tendances
2 ateliers mode : analyses et tendances
- 2 ateliers decoration : décryptage
des tendances maison
- 2 ateliers 360% marches et tendances
globales

"Le projet Context vise a mettre en place des activités
de networking des experts scientifiques et industriels du domaine
des textiles intelligents. Context rassemble 66 experts de 39 pays

différents avec pour enjeux de génerer des projets de recherche,
de developpement et d'innovation au niveau europeen
dans le secteur des smart textiles.




%% techtera

Tisse en Auvergne-Rhone-Alpes @

()R ;UAH

Techtera

91 bis chemin qes Mouilles
69130 Ecully
FRANCE

+33 (0)4 20 30 28 80
contact@techtera.org

www.techtera.org

Libwerd v Egalivd = Fraieraind
REFUBLIIUE FRANCAISE

z.
MINISTERE vﬁ
DES ARMEES

@LaRégion  GRANDLYON
Auvergne-Rhone-Alpes @ nELftpala



	Dossier_Presse FR_2022 couv.pdf
	Dossier_Presse FR_2022.pdf

