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TECHTERA : SOURCE D'INNOVATION TEXTILE

POUR NOTRE FUTUR

Techtera est le pole de competitivité de la filiere
textile francaise. Le péle anime un réseau de 269
membres avec pour objectif principal de stimuler la
competitivite par linnovation collaborative.

269 membres,

incarnant la chaine de valeur de la filiére textile

il
230 B8

30

Laboratoires - Universités -
Ecoles - Centres technigues

Les adhérents du péle sont accompagnes sur :

Focus chiffre

24 - laccroissement des leviers
 PROJETS De RaD d'innovation, avec des clés de
lecture sur lenvironnement
technologique et économique
actuel,

- linnovation et les projets de
R&D collaboratifs, de lidée a la
dissémination des résultats,

7PROJETS
15

- la strategie, la creation et lan-
ticipation des tendances dans
lhabillement et la décoration,

- la mise sur le marché de leur
innovation par un accompagne-
ment individuel ou collectif sur
des salons ou missions francais
et internationaux.

_ PROJETS

17 PROJETS
EUROPEENS

Le pble est également implique dans des actions
structurantes pour lindustrie textile, en lien avec
les secteurs connexes et marches d'application, a
travers des partenariats interpéles ou des projets
europeens.

Sous la presidence de Philippe Sanial, direc-

teur technique du groupe Chomarat, le pole
rassemble les competences d'une equipe de
14 salariés.

Il Sappuie sur un large réseau de partenaires :

- les poles de compétitivite,

- le collectif de la region Auvergne-
Rhone-Alpes pour lindustrie du futur,

- la plateforme textile europeenne Euratex,

+ les acteurs de la mode (ESMOD,
IFM, ENSAD...),

- la Direction géneérale de larmement
(DGA),

- les principaux clusters et centres
de recherche européens.

Au niveau international, le Japon est le par-
tenaire historique de Techtera depuis 2005.
En 2014, les ministeres francais et japonnais
de l'économie ainsi que plusieurs entités dont
la JCFA (Japan Chemical Fibers Association)
et Techtera ont signe un memorandum of
coopération. Ce dernier a eté renouvelée en
2017 puis en 2021, renforcant ainsi la coope-
ration entre les deux pays tant sur la partie
recherche que marche.

CONTACT PRESSE TECHTERA
Sonia Descoins ® communication@techtera.org

04 20 30 28 80




LA FILIEBE TEXTILE EN FRANCE
ET EN REGION AUVERGNE - RHONE-ALPES

Lindustrie textile regroupe trois types d'activite : la
fabrication de fils (filage, filature...), la fabrication de
textiles (tissage, tricotage...) et le traitement des textiles
(ennoblissement, enduction, imprégnation...).

Dans les annees 1980, ce secteur a connu un important
déclin face a la mondialisation des marchés, a la
concurrence des pays a faible colit de main d'ceuvre
et aux pressions de lindustrie de 'habillement. Pour
assurer leur survie, les entreprises du secteur se sont
réorganisées et diversifiees afin de se concentrer sur
des activités a forte valeur ajoutee.

La strategie paie et depuis 2010, lindustrie textile
tricolore renoue avec la croissance de son chiffre
d'affaires (14 Mds € en 2027), de ses exportations

(994 Mds € en 2021) et de ses recrutements
(62 500 emplois en 2021).

Lindustrie textile francaise represente aujourdhui
2 164 entreprises dont 85 % sont des PME. Cest
d'ailleurs une caracteéristique forte de l'écosysteme
de ne pas comporter de grandes entreprises, hormis
quelques-unes dont le textile ne represente qu'une
partie de lactivite.

Dans ce contexte national, l'écosysteme regional
Auvergne-Rhone-Alpes constitue le premier vivier
d'entreprises de la filiere nationale, regroupant 584
entreprises (soit 27 %), générant un chiffre d'affaires
de 3,5 Md€ (en 2020), pour plus de 17 000 emplois.

La filiere des textiles techniques

Le textile technique désigne des produits textiles dotés de propriétes techniques particulieres et offrant des fonc-
tionnalités specifiques adaptees a des usages bien définis. En France, lindustrie des textiles techniques represente
en 2022 environ 30% de la production totale de textiles. Elle constitue le principal moteur de la filiere francaise : 511
entreprises, pour un chiffre d’affaires de 7,8 Mrd€ et un effectif de 36 500 salaries.

Traditionnellement tourneée vers le tissage de la soie, la région Auvergne-Rhone-Alpes est devenue le leader francais
des textiles techniques et industriels, dont elle réalise 70 % du chiffre d'affaires national (en 2022).

Mateériel de transport (35-40%)

Aéronautique et spatial, automobile,
ferroviaire, maritime

Segments applicatifs finaux :

produits caoutchoutes renforces
de textiles, tapis et moquettes, sécurité
(ceintures, airbags, gilets de sauvetage,
radeaux de survie..)

Santeé et hygiene
(15-20%)
Segments applicatifs finaux :

nettoyage, linge hospitalier, dispositifs
de soins, protection, biotextiles

BTP (10-15%)
Construction dans le batiment,
génie civil
Segments applicatifs finaux :
materiaux de construction, composants de
batiments, stabilisation, separation, drainage,

renforcement de structures

et de sols, controle de l'érosion

PRINCIPAUX DOMAINES D’APPLICATION DES TEXTILES TECHNIQUES (EN 2022)

Sports et loisirs
(5-10%)

Segments applicatifs finaux :

toiles pour parapentes, parachutes,
voiles, tentes, equipements sportifs,
equipements de camping, sportswear...

Equipement de protection
et matériel de sécurité (5-10%)

Segments applicatifs finaux :

protection chimique, equipements anti-flammes
et anti-coupures, utilisation exterieure
(protection rayonnements..), autres matériels

Autres applications industrielles
(15-20%)
Segments applicatifs finaux :

filtration, isolation, courroies, nettoyage,
levage, tirage, emballages...

de sécurité (cordes, sangles...)



QUELS ENJEUX POUR LA FILIERE TEXTILE ?

Les enjeux sociétaux qui guident et déterminent les
produits de demain :

Pour faire face a ces enjeux, Techtera accompagne ses
membres sur trois grands axes technologiques :

une demande de plus en plus forte de transparence
et d'ethique,
le besoin de mieux vivre et plus longtemps,

la necessiteé pour tout travailleur d'étre en sécurite
lorsqu'il exerce son meétier,

une logique de mass customisation de plus en
plus développée,

la volonté de tout a chacun de se divertir, de
prendre soin de soi,

le besoin de se différencier dans un contexte de
globalisation des marcheés.

Au-dela de ces enjeux sociétaux, la filiere textile est
confrontée a des enjeux industriels forts :

faire preuve dagilitée, étre en capacité
de s'adapter et étre réactif dans un contexte de
concurrence,

disposer d'une stratégie RSE compatible avec les
exigences accrues des utilisateurs finaux, de la
réglementation, et de la transition écologique,

savoir tirer parti de la grande versatilité des
applications potentielles, et ancrer sa capacite
a se renouveler en identifiant des marches
cibles a forte valeur ajoutee,

faire grandir et progresser les équipes par la
formation tout au long de la vie et lamplification
de lattractivité de la filiere.

les materiaux intelligents a haute performance :
fabrication additive, smart textiles, textile et com-
posites, développement de nouveaux mateériaux
textiles haute performance...

léconomie circulaire : matériaux bio-sourcés et
alternatifs, recyclage, procedes eéco-efficients,
circuits courts...

lusine 4.0 et les nouveaux modeles écono-
miques : intégration verticale et horizontale de
lindustrie, personnalisation, servitisation...

CONTACT PRESSE TECHTERA
Sonia Descoins ® communication@techtera.org

04 20 30 28 80




L'EXCELLENCE
PASSE PAR LINNOVATION

Pour la quatrieme édition
consécutive, Techtera sera présent
au salon A+A aux cdtés de douze
industriels de la filiere sur un espace
collectif de 174 m?2.

Fortes de leur esprit d’entreprendre
et d’innover nos entreprises sont
des ambassadeurs de choix pour
promouvoir l'excellence francaise
et régionale.

Elles présentent leurs dernieres
innovations en matiere de protection
individuelle, de santé et de sécurité
au travail.



ALPEX

LAMINATED TEXTILES SOLUTIONS
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ALPEX BLOCKER : PROTECTION, PERFORMANCE

ET CONFORT

Derniere innovation d'Alpex Protection, l'Alpex Blocker
est une nouvelle gamme de barrieres anti-humidite
destinee aux equipements de protection les plus
performants pour les pompiers.

Ces lamines ont ete développés et concus pour une
protection renforcée et un confort accru.
Systéematiquement conformes aux normes EN469'
ou NFPA19712, les produits Alpex Blocker offrent
une parfaite protection contre les divers produits
chimiques et agents pathogenes.

Une partie de la gamme a entierement ete concue
sans PFAS3. LAlpex Blocker Blue, qui a tres recem-
ment obtenu 'homologation NFPA 1971, est quant a
elle garantie sans PTFE*.

Composition de la gamme Alpex Blocker

La gamme Alpex Blocker propose differents types
de laminés composeés de deux ou trois couches : un
tissu extérieur ignifuge (principalement de laramide)
assemble a une barriere impermeable et respirante.

La construction et la structure uniques des tissus,
associees la plupart du temps a une barriere exempt
de PFAS constituent une combinaison tres innovante.

'La norme EN 469 fixe les exigences de conception
et de performances minimales demandees aux vétements
de protection portes pour la lutte contre lincendie.

2La norme NFPA 1971 est applicable aux ensembles de protections
dédiés a la lutte contre les feux de proximite ou de structures.
3PFAS : composeés perfluoroalkylés et polyfluoroalkylés utilisés
depuis les années 1950 pour leurs propriétés antiadhésives,
résistantes aux fortes chaleurs et impermeabilisantes.

“PTFE : polutetrafluorethylene, communement appelé Teflon®

Quels sont les utilisateurs de la gamme
Alpex Blocker ?

Les produits Alpex Blocker sont destines aux equipes
des services d'urgence du monde entier, pompiers et/ou
autres equipes de secours.

Utilises comme barriere anti-humidite dans les
equipements, ces lamines offrent une protection
optimale contre tous types de liquides ainsi que
des performances thermiques renforcées.

Enfin, grace a leurs barrieres hautement respirantes,
ils réeduisent remarquablement le stress thermique
ameliorant ainsi le confort du porteur.

CONTACT PRESSE ALPEX PROTECTION
Souhaila Akkar ¢ communication@alpex.fr

0477 53 88 56
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KARAPACE®, LA PROTECTION TEXTILE EXTREME

BY CHAMATEX GROUP

La technologie brevetée Karapace® est nee d'une
alliance entre deux innovations textiles pour la chaus-
sure de sport et pour les combinaisons des pilotes de
courses automobiles afin de répondre aux exigences
des métiers a risques (pompiers, militaires, police) :
© Matryx® : le textile haute performance pour les
chaussures de sport alliant respirabilite, legerete
et résistance,
Racing : le textile ignifuge pour les combinaisons
de pilotes assurant resistance au feu, sécurite et
respirabilite.

Lassociation entre ces deux univers fait de Karapace®
une solution textile performante pour une protection
et une resistance extréme.

Karapace®, une technologie textile innovante

La technologie Karapace® assure une haute resistance
aux flammes et a la chaleur ainsi que des performances
extrémes grace a un tissage associant des fibres
d'aramide avec des filaments para-aramide enduits.
Elle permet de faire du zoning pour adapter les
proprietes du tissu aux différentes zones du vétement
afin de répondre aux contraintes de la protection et
de la sécurite.

Lenduction individuelle des fils facilite la respirabilité
du textile, un élement essentiel au confort et a la survie
des professionnels.

KARAPACE

Protection et résistance, Karapace® est congcu
dans lobjectif de devenir un véritable garde du corps

Protection : flash over, cocktail molotov ou mine
antipersonnel, Karapace® protege les personnes du
feu et de la chaleur.

Résistance : Karapace® assure des resistances meéca-
niques tres élevees bien superieures aux exigences
normatives pour garantir la performances et la sécurité
des professionnels lors de situations extrémes.

Respirabilite : Karapace® garantit une respirabilite
indispensable permettant au corps de rester au
sec et de resister a la chaleur.

Durabilite : la duree de vie des equipements est aug-
mentee grace a ce textile résistant dans le temps
pour offrir une protection durable.

CONTACT PRESSE CHAMATEX GROUP
Thierry Decroux e tdecroux@chamatex.fr

0475 69 86 87




MODYF ET BLAKLADER INTEGRENT
LA TECHNOLOGIE DE THERMOREGULATION CLIM8®

Creée en 2016, l'entreprise clim8 développe des
systemes innovants de thermorégulation intelli-
gente entierement autonomes.

La technologie brevetee clim8® permet, grace a de
minuscules capteurs thermiques integres de surveiller
en temps reel la température de la peau, d'analyser
lenvironnement, le profil de lutilisateur et ses
besoins spécifiques en fonction de son activité. Sur
la base des donnees recueillies, les éléments chauf-
fants intégrés aux vétements sur les zones les plus
stratégiques pour un confort et une sensation de
chaleur optimaux vont alors s'activer automatique-
ment lorsque cela est necessaire. Ainsi les vétements
détectent et réagissent en temps reel au corps humain
telle une seconde peau, alors que les systemes
concurrents ne vont permettre qu'une selection fixe
de température.

La technologie est en outre geree par l'application
mobile clim8® intégrant un court questionnaire
en fin de session d'utilisation. En fonction des
reponses apportées par lutilisateur, le dispositif
adaptera automatiquement les algorithmes de
chauffe lors des utilisations ultérieures, permettant
ainsi au produit d'apprendre de son utilisation et
d'etre plus performant au fur et a mesure de son
utilisation.

Déja largement développee avec les acteurs des
textiles de loisirs et les fabricants de gants, clim8
s'intéresse désormais au marché des vétements
de travail en concluant cette année un partenariat
avec les marques Modyf et Blaklader. Le systeme
de thermoregulation sera désormais disponible sur
une gamme de vestes de travail.
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UN JUMEAU NUMERIQUE DES PRODUITS TEXTILES
POUR UNE MEILLEURE TRANSPARENCE

clim8 deévoile a loccasion du salon A+A son « digital
product passport ». Cette solution digitale, permet
aux marques de creer un jumeau numerique de leurs
produits textiles qui sera accessible par le biais d'un
QRCode ou d'une puce NFC integree et specifique a
chaque piece. En les scannant avec un smartphone,
le consommateur visualisera alors les informations
produit renseignées par le fabricant : composition, ori-
gine, instructions de lavage. tutoriels d'utilisation, etc.

Ce passeport numeérique vise a garantir une plus
grande transparence du cycle de vie et de la
composition du produit et permet danticiper la
suppression des etiquetages textiles au profit d'éti-
quettes digitales plus completes souhaitées par
(Union européenne et les Etats-Unis. De futures
réglementations devraient en effet imposer davan-
tage de transparence vis-a-vis des consommateurs
en affichant des informations exhaustives quant aux
pays impliqués dans la fabrication du produit (et non
plus seulement le pays d'assemblage), les compo-
sants potentiellement allergenes, lauthenticité... le
tout en plusieurs langues, avec une mise a jour
selon les évolutions réglementaires et une peren-
nité des informations dans le temps.

Déja developpe sur les produits clim8®, ce systeme
plug & play est désormais proposé aux industriels
du secteur. Si la volonte premiere de clim8 est de
faciliter la mise en conformite avec les réglementa-
tions internationales, le champ des possibilites est
tres vaste.

Les equipes imaginent deja des fonctions com-
plémentaires permettant par exemple d'identifier
le proprietaire du vétement, de faciliter la gestion
des stocks, de suivre le remplacement peériodique
des EPI... La mise en place d'un éco-score est ega-
lement a létude pour évaluer lempreinte carbone
d'un produit donne tout au long de son cycle de vie.

Les fondateurs de clim8.
De gauche a droite, Julien Guéritee, Florian Miguet
et Pierre Mouette.

CONTACT PRESSE CLIM8
Arnauld Plasson e arnauld@myclim8.com

06 613128 83




Institut Francais du
Textile et de I’'Habillement

L'IFTH MET LE NUME'IRIQUE AU CCEUR
DE LA TRANSITION ECOLOGIQUE

Dans le secteur de l'habillement, des quantites consi-
derables de tissu sont utilisées puis jetées lors des
premieres etapes de création de patrons et d'échan-
tillonnage. Face a cette crise des déchets, il est impe-
ratif que les entreprises repensent leur approche de
la conception et du développement de produits.

Les technologies numeériques, notamment la CAO 3D,
offrent une opportunité exceptionnelle pour inno-
ver et faire évoluer les modeles de conception et de
vente, vers un avenir plus durable. Elles remettent
en question les processus traditionnels de develop-
pement et de fabrication de vétements a toutes les
etapes, de la création de patrons a léchantillonnage,
en passant par le prototypage et la commercialisa-
tion. Ces solutions permettent un gain de temps et
d’argent, une reduction de lempreinte environne-
mentale, et une meilleure coordination entre les
acteurs de la filiere.

LUlnstitut Francais du Textile et de l'habillement (IFTH)
accompagne les entreprises dans leur transition nu-
merique et lappropriation des nouvelles technologies
grace a plusieurs equipements innovants, proposees
et mises en ceuvre au sein du LAB by IFTH, situé au
ceeur de Paris, en particulier :

Conception assistée par ordinateur (CAO 3D)

Ces solutions permettent de dessiner des modeles
et des patrons, de contréler lajustement du tissu,
de simuler limpact d'une nouvelle matiere sur un
modele afin d’'observer le vétement en mouvement,
mais aussi de changer les couleurs et de visualiser
les créations sur des avatars (mannequins virtuels). A
la cle, une optimisation du temps de conception, des
echanges entre services, et une reduction du nombre
de croquis et prototypes necessaires a la création
d’'un modele.

Virtualisation des étoffes

La virtualisation permet de créer une matiere digitale
a partir d'un echantillon textile physique, afin d'ali-
menter une bibliotheque d'étoffes qui sera ensuite
utilisee par les logiciels de CAO 3D. Lequipement le
plus efficace actuellement est le scanner 3D, qui mesure
en un temps record toutes les caracteristiques perti-
nentes permettant de recréer un matériau au rendu
physique realiste, tout en identifiant automatique-
ment les coloris d’'un motif.

Caractérisation des matiéeres textiles

Pour que la virtualisation d’'une matiere soit reelle-
ment pertinente et que le rendu soit le plus realiste
possible, il est indispensable de réussir a numeriser
ses caracteristiques physiques, c'est-a-dire son drape.
Masse surfacique, épaisseur, flexion de la matiere,
les proprietés mecaniques et dimensionnelles d’'une
matiere sont indispensables afin de reproduire son
drape par les outils de CAO 3D et d’evaluer son com-
portement en mouvement.




Prise de mesures corporelles « bodyscan »

La solution de prise de mesures « bodyscan » est
rapide et fiable. Elle permet de créer des avatars
numeriques au plus proches de la realité. Realisee
grace a une solution de photogrammeétrie couplee a
une intelligence artificielle, cette technologie permet
de déterminer 120 mesures corporelles en se basant
uniquement sur deux photos.

Le numeérique permet d'agir a plusieurs niveaux de la
chaine de valeur d'un produit textile pour la rendre
plus durable.

Creation et developpement d'un produit : contrai-
rement au processus de prototypage physique
traditionnel, qui genere de nombreux produits
semi-finis ou inexacts, le prototypage virtuel éli-
mine la génération inutile de déchets.

Approvisionnement en materiaux : la virtualisation
3D permet aux fournisseurs de tissus et d'acces-
soires de presenter des echantillons numeriques, et
ainsi d'éviter le gaspillage de matériaux physiques.

A PROPQS DE LIFTH

- T

LIFTH est le centre de référence technologique francais pour chaque entreprise ou marque des sec-
teurs de la mode, de l'habillement et des textiles techniques. Ses competences, ses laboratoires et ses
plateformes techniques, mobilisables tout au long du cycle de vie des produits mode et textile, font
de UIFTH une solution complete et unique sur le territoire national. Chaque jour, UIFTH accompagne
les marques et les industries textiles francaises pour garantir la qualite, la durabilite et la securité des
produits afin de preserver la sante/securité du consommateur final ; pour initier, consolider et renforcer
les demarches éeco-responsables de chaque acteur de la filiere ; et pour developper les processus
qui permettront d'assurer lavenir des secteurs de 'habillement et du textile. LIFTH est le représentant
exclusif de lassociation internationale de certification OEKO-TEX® en France. LIFTH gere egalement le
Bureau National de Normalisation Sectorielle (BNITH), par délégation de 'AFNOR.

Institut Francais du
Textile et de I’'Habillement

Ventes de produits : le prototypage 3D peut contri-
buer a reduire les stocks excessifs de vetements et
les retours grace a la modelisation nhumerique
du corps en 3D jusqu'a permettre l'essayage
virtuel pour verifier le correct ajustement du
vétement.

Les technologies numeériques proposées par UIFTH
aident les entreprises a accélérer le développement
de produits, a rationaliser leur chaine d'approvision-
nement et a ameliorer leur modele de vente. Ces
technologies contribuent également a la durabilite
en priorité aux déchets de matériaux et en minimi-
sant les retours, offrant ainsi une voie tangible vers
un avenir plus respectueux de lenvironnement dans
lindustrie de la mode.

CONTACT PRESSE IFTH
Nadege Righi ® communication@ifth.org

0472 86 16 57




S2G XR, LA PLATEFORME DE MARCHE B2B
VIRTUELLE EN REALITE ETENDUE

Un grand nombre de PME de l'habillement utilisent
des solutions analogues pour suivre leurs opeérations.
52G XR, developpee par Mitwill Textiles Europe,
entend numeériser leur offre de produits, la relier
a une base de données de process de fabrication
standardisés et permettra d'accéder a un nouveau
reservoir de clients sur une plateforme de marché
B2B virtuelle en réalité étendue (XR).

Le centre virtuel de commerce textile XR presentera
des vétements et des tissus dans des environne-
ments 3D haute définition illimites, alimentés par
des outils de communication collaboratifs interactifs.
Dans les salles d'exposition du metavers 52G XR, les
fournisseurs et les fabricants presentent leurs produits
aux acheteurs B2B potentiels et interagissent direc-
tement avec eux. Des filtres de recherche intelligents
permettront un approvisionnement efficace en fonction
du prix cible, du délai de livraison, du pays de production,
de la certification, du style, de la couleur, de la saison,
du matériau, etc. La participation a 52G XR constituera
un saut technologique pour les PME et leur donnera
un avantage concurrentiel dans lindustrie textile.

A PROPOS DE MITWILL TEXTILES EUROPE

Mitwill Textiles Europe est une entreprise textile specialisee dans le design qui dispose d'une micro-usine
d'impression numérigue en Alsace (France) créant des collections de textiles imprimés.

Mitwill est un pionnier des outils virtuels pour la mode d'entreprise et les vetements de travail destinées
aux PME européennes. 52G XR béneficie d'une subvention EUROSTARS de [Union européenne.

_ J

CONTACT PRESSE MITWILL TEXTILES EUROPE
Hervé Francois e textiles@mitwill.com

06 8812 2112
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DRAGON, LE SEUL HARNAIS

AUTO-AJUSTABLE DU MARCHE

Implantée au coeur des Alpes, a Annecy, lentreprise
MKM Couture est speécialisee, depuis 1993, dans la
conception et la production darticles techniques et
de securite.

En 2003, la societe crée la marque CiLAO et invente
le premier baudrier ultralight (mois de 80 g) dont
la solidite etait alors garantie non plus avec des
sangles, mais grace aux bordures. Dans la lignée de
cette innovation brevetee, l'entreprise a renforceé sa
collaboration avec les utilisateurs des produits, pro-
fessionnels de la montagne, pour faire progresser
sa R&D et ainsi devenir le spécialiste reconnu des
équipements de protection individuelle (EPI) de
classe 3 (dangers mortels et/ou pouvant entrainer
des lésions irréversibles).

Avec le double objectif de preserver la securité des
utilisateurs et d'assurer un maximum de confort
d'utilisation, MKM Couture, sous sa marque CiLAO, a
concu le harnais Dragon, une technologie breveteée,
sans boucles et sans reglages. Ce harnais qui s'enfile
comme un short permet de saffranchir de la fasti-
dieuse et chronophage étape des réglages.

Il est avant tout destiné aux ecoles d'escalade ou aux
parcs aventures qui reconnaissent dans son utilisation
un gain de temps tres appréciable lors de laccueil
de groupes, puisque le harnais est auto-ajustable a
la taille par un jeu d’elastiques retractables. Le client
peut donc s'équiper seul en toute sécurite. En outre, le
pontet d’encordement est situé au-dessus du centre
de gravite pour eviter tout risque de retournement en
cas de chute.

MKM

COUTURE

CONCEPTION & FABRICATION

Certifie CE EN 12277, le harnais peut supporter une
charge de 1500 kilos. Pour completer lequipement,
MKM Couture est lune des seules entreprises du
secteur a proposer des longes fabriquées sur-mesure
en moins de dix jours selon le cahier des charges
fourni par le client. Cette reactivité est permise grace
a linternalisation de sa production, entierement réalisee
en France dans son usine de Haute-Savoie.

CONTACT PRESSE MKM COUTURE

Richard Dorgnon e richard.dorgnon@mkm-couture.com
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L'INNOVATION AU SERVICE DE LA SECURITE INDUSTRIELLE

Otego, leader mondial du textile technique, revolu-
tionne la maniere dont les professionnels de la pro-
tection industrielle font des affaires avec le lance-
ment de sa propre marketplace, Oteplace.

La nouvelle initiative réevolutionnaire de lentreprise
Otego, se positionne au ceceur des secteurs indus-
triels majeurs tels que la métallurgie, la fonderie,
la construction, la logistique, et bien d'autres. Cette
plateforme en ligne inédite a etée meticuleusement
congue pour repondre aux besoins pressants de ces
industries, centres sur la securité et la protection des
travailleurs. Elle offre bien plus qu'un espace pour la
mise en relation : Oteplace est une veritable plate-
forme mondiale de vente et d’achat. Elle permet aux
professionnels de la protection industrielle de se
connecter et de faire des affaires a léchelle mondiale
en proposant leurs produits sur un seul et méme site.
La mission premiere d’'Oteplace est sans équivoque :
ameliorer la securité des travailleurs au sein de leurs
environnements professionnels. Ils sont confronteés a
une série de defis complexes liés a la sécurité des em-
ployes sur leur lieu de travail. Ces défis englobent la
protection contre les risques thermiques, les chutes,
les produits chimiques dangereux, et divers autres
périls susceptibles de menacer leur intégrite phy-
sique. Face a cette realité cruciale, Oteplace propose
des solutions audacieuses et innovantes. Il s'agit de
produits de protection avances, spécialement congus
pour evoluer en parallele avec les dangers auxquels
les employes sont exposes. Ces solutions novatrices
sont souvent méconnues, mais elles méritent d'étre
largement diffusees. Lengagement est fort pour faire
connaitre ces nouveautés, ces avancees technolo-
giques qui peuvent réellement redefinir les normes
de securité au travail.

beyond textile

Thierry Mosa, CEO d'Otego, exprime cette vision avec
conviction : « Oteplace incarne notre mission de pro-
téger les hommes avec un grand H, notre vision d’'un
avenir ou la protection industrielle est non seulement
efficace, mais aussi éthique et globale. C'est une op-
portunité pour les marchands de se connecter au
monde entier et de contribuer a une transformation
positive de notre industrie. »

Oteplace va au-dela détre simplement une plate-
forme de vente en ligne. C'est un écosysteme colla-
boratif qui encourage les echanges, la coopération et
linnovation entre les professionnels de la protection
industrielle. Lengagement repose sur la promotion
de produits de qualité, normes et certifiés, garantis-
sant aux acheteurs un acces a une offre diversifiee et
adaptee a leurs besoins speécifiques.

OT<PLACE

CONTACT PRESSE OTEGO
Thierry Mosa e info@otegotextile.com

04 37 85 80 00
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QUAND LA RFID EST INVISIBLE

Fondee en 2013, Primo1D a reussi le pari de minia-
turiser la technologie d'identification par radiofre-
quence (RFID) pour lintégrer dans un simple fil.

Nommee E-Thread™, cette technologie protégée par
un fort portefeuille de brevet internationaux repose sur
une micro-encapsulation de circuits electroniques,
epuree, simple et robuste. Pour fabriquer ce fil RFID,
les deux brins conducteurs de l'antenne sont linéaires
et connectes directement sur la puce RFID avant
d'étre protége par le fil. Un numeéro unique d'identifi-
cation est ensuite codé, permettant lenregistrement
des données dans le cloud.

Méme si les industriels des secteurs des materiaux
composites et des caoutchoucs (aujourd’hui les
fabricants de cables électriques et de pneumatiques)
s'interessent a cette technologie, le principal marché
d'application reste lindustrie du textile.

Le fil RFID E-Thread™, enserre dans un ruban,
est inclus dans les ourlets ou les surjets ce qui le
rend imperceptible a lusage. En etant embarque a
la source, ce tag filaire révolutionnaire garanti une
connaissance en temps reel du statut de chaque
vétement tout au long de la chaine logistique jusqu’au
point de vente pour faciliter les operations d'inven-
taire et de reassorts. Il peut egalement étre active
en fonction antivol avec les avantages d'étre imper-
ceptible, indétachable et de pouvoir étre désactive a
la sortie du magasin dans le respect des donnees
personnelles et de la vie privée des clients.

Au-dela, la technologie apporte une reponse perti-
nente aux enjeux d'economie circulaire en facilitant le
développement de nouveaux business modeles tels
par exemple que la location ou la seconde main...

Le recyclage sera egalement facilité. Lune des difficultés
actuelles reside dans la connaissance exhaustive
des matieres entrant dans la composition d’'une piece
donnée. Etant embarqué dans le produit dés son
origine, le tag filaire E-Thread™, avec son numeéro
d'identification unique connecte le produit au cloud,
permettant de suivre lintégralité du cycle de vie du
produit et de savoir précisement ou, comment et par
qui, il a éte fabrique.

Le fil RFID de Primod presente encore bien des avan-
tages : gestion des cycles de nettoyage des véte-
ments de travail, date de renouvellement des EPI,
authentification des produits de luxe... et les sources
de developpement n'ont de limite que les besoins des
industriels du secteur.

CONTACT PRESSE PRIMO1D
Isadora Romand e isadora.romand@primold.com

04 561412 49
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Designing Youn solution

EWEAVE, LE SMART TEXTILE MADE IN FRANCE

REVOLUTIONNAIRE

La societe francaise SATAB, reference européenne
sur le marche du textile etroit, presente une offre
inedite de smart textiles. En combinant savoir-faire
textile made in France et les compétences IOT (internet
des objets), Eweave propose une solution innovante
de textile connecté offrant une palette de services a
destination des professionnels. Fonction lumineuse,
conductivité electrique, transfert de donneées, inter-
rupteur on-off, mais egalement systeme de detection de
niveau deau, de fuites d'eau, de coupures, d'appuis et de
tension mecanique constituent la palette de services
des smart rubans Eweave.

Contrairement au cablage électrique classique, la
robustesse, la finesse, la legerete et la souplesse des
capteurs linéaires textiles Eweave s'adaptent a toutes
les surfaces et a tous les environnements sur des
longueurs pouvant atteindre 1km. En remplacant les
elements de cablages électriques ou lumineux, qu'il
fallait auparavant cacher, par des textiles étroits tisses
grace au savoir-faire made in France du rubanier SATAB,
Eweave constitue, au-dela de la révolution technologique,
une petite revolution en matiere de style.

Eweave, avant tout des fonctions embarquées de
conductivité électrique, de transfert de données et
d'interrupteur on/off

Composés a partir de fils de polyester et de cuivre,
les rubans Eweave integrent deux a dix voies conduc-
trices selon leur fonction. Prét a lemploi et dispo-
nible, selon les solutions, en longueurs de 20 cm a
1 km, Eweave peut egalement faire lobjet de développe-
ments specifiques répondant au cahier des charges
des entreprises. Au-dela des fonctions embarquées
permettant aux rubans Eweave de conduire de
lelectrique, de transférer des donnees ou d'integrer
un interrupteur on/off, Eweave est pionnier dans le
déploiement de solutions globales smart textile.

Eweave, plus qu'un ruban intelligent, une solution
unique au monde de détection, protection et prévention

Ces solutions Eweave de détections sont composees
de trois éléments indissociables : un ruban connecte,
un boitier electronique de traitement de signal et une
interface de pilotage baptisée « MyEweave » permet-
tant de surveiller et piloter a distance les installations.
Son systeme innovant de détection de niveaux d'eau,
de fuites d'eau, de coupures, d'appuis et de chocs, de
tensions meécaniques offre la possibilite de geolocaliser
les incidents. linterface de pilotage « MyEweave »
contréle les systemes 7j/7 et 24h/24 via un cloud
deédie.Desladetectionetlalocalisationd’'uneanomalie,
linterface enclenche le systeme d'alerte choisi (email,
message, appel). Elle permet également un suivi des
interventions et un historique des alertes.

Eweave, des solutions d’éclairage uniques au monde

Béeneficiant de la souplesse et de la legerete des rubans
les systemes lumineux Eweave s'installent sur toutes
les surfaces et dans tous les environnements (inté-
rieur ou extérieur). Facilement intégrables sur un sup-
port textile (ex : EPI), un mur, du mobilier, ces nouveaux
rubans sont disponibles en plusieurs versions selon
leur utilisation. Les leds sont tissées directement
dans le ruban pour un rendu esthéetique inedit, un COB
est intégre au ruban pour un éclairage puissant, une
lumiere d'ambiance est crée en intégrant des leds au
ruban et lutilisation de fils électroluminescent inte-
gres au ruban permet un éclairage signaletique.

CONTACT PRESSE SATAB
Céline Gardette e celgardette@gmail.com

06 80891033
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SANALES

IN ENIERIE & DEVELOPPEMENT

TECHNISANGLES RELEVE LE DEFI DE LA CONCEPTION

DE PRODUITS DURABLES

Technisangles, entreprise familiale créee en 1926 a
Saint Chamond (Loire - France), s'investit depuis de
nombreuses annees, dans le développement durable
et en fait aujourd’hui une veéritable culture d'entreprise.
« Face au défi majeur que constitue la préservation de
l'environnement, il est de notre responsabilité de chef
dentreprise et d'acteur économique de produire dans
un souci déconomie des ressources et de moindre impact
environnemental », explique Dolores Relave-Puig,
directrice de la société et accompagnee dans cette
tache par ses deux enfants Victoria et Antoine.

La premiere etape pour lentreprise a consiste, en
2023, a mettre en place la norme ISO 14001, avec
une politique volontariste, claire et definie en matiere
d’environnement, d'upcycling et de recyclage. Cela
passe par exemple par le recyclage de lintegralite
des déchets de production via des filieres dediees,
voire par une valorisation originale, puisque lentre-
prise utilise une partie de ses chutes de matiere pour
fabriquer des coussins.

Dans cette logique, la cellule recherche et dévelop-
pement de Technisangles travaille sur la mise au
point de nouveaux materiaux et process de fabrication
plus vertueux. Ces travaux ont notamment abouti a la
creation de sangles polyester haute ténacité conte-
nant 100% de mateériaux recyclés. Aujourd’hui, Tech-
nisangles est la seule entreprise a proposer une
gamme de sangles polyester produites a partir de
100% de matériaux recyclés. Tres résistantes, ces
sangles peuvent étre utilisees, au-dela du traditionnel
marche de la bagagerie, dans les secteurs du sport
outdoor, des equipements de protection individuelle
ou encore de la défense. Technisangles propose une
gamme d'une largeur allant de 15 a 50 mm labelisée
GRS (Global recycled standard). « Selon les besoins des
clients, nous pourrions méme imaginer une sangle a
largeur variable dans cette nouvelle matiere » détaille

Dolores Relave Puig. Les sangles a largeur variables
sont un produit breveté par Technisangles notamment
utilise dans la fabrication des harnais de securité. Une
seule et méme sangle pouvant présenter deux a
trois largeurs differentes pour faciliter le passage des
boucles. Cela suppose des meétiers a tisser particuliers,
mais surtout des competences et une expérience fine
en matiere de reglages. Si en théorie, cela semble
simple, dans les faits Technisangles est la seule
entreprise européenne a maitriser le processus pour
des largeurs 20/44 mm.

o\
(LE RESPECT DE LENVIRONNEMENT
AU CCEUR DES ACTIONS DE SPONSORING

Lattention forte portee a lenvironnement par
Technisangles se retrouve egalement dans le
sponsoring. Lentreprise a choisi de soutenir des
sports neutres en termes d'impacts environ-
nementaux : le funambulisme et la slackline.
En aolt 2022, elle soutient le funambule fran-
cais Nathan Paulin qui bat le record du monde de
distance au Mont Saint Michel (Normandie). Pour
cette traversee de 2 200 m, technisangles
a fourni une sangle technique de 20 mm
composeée de vectan et de HPME, donc peu
sensible a letirement et tres solide. Le HPME,
un polyethylene haute densite et le Vectran
presentent en effet une tres forte resistance a
la rupture, pouvant étre 5 a dix fois plus élevee
que celle des cables acier.

CONTACT PRESSE TECHNISANGLES
Dolores Relave-Puig e drelavepuig@technisangles.fr

0477 29 29 42




DERNIERS PROJETS
ACCOMPAGNES PAR TECHTERA

A\ Linnovation est une priorité

Y stratégique pour les entreprises
de la filiere. Elle vise a faire face
a la concurrence et a diversifier
ses débouchés en favorisant

la penétration des textiles

dans de nouveaux domaines
d’application.

Mais qui dit recherche

et développement, dit également
investissements financiers,
humains et matériels
conséquents, qui peuvent
représenter un pari risqueé

pour les PME.

Techtera soutient

le développement des industries
du secteur via la recherche
collaborative.




EU-ALLIANCE*

Favoriser les échanges entre le secteur textile, les
NTIC et les domaines d'application de la défense et la
securité au niveau européen pour le développement
de partenariats technologiques ou commerciaux.

Budget : 500 K€
Nombre de partenaires : 6

EU-ALLIANCE ) [
Marchés : sécurité, défense

REC N COMP*

Soutenir linternationalisation des PME européennes
dont les activités touchent a la fabrication de composites
a base de matieres recyclées, notamment textiles.
Une strategie dinternationalisation collective sera deve-
loppée et testée, ciblant trois pays : les Etats-Unis,
le Japon et Singapour.

Budget : 500 k€

Nombre de partenaires : 5
Marchés : industrie, transport,
ameublement, décoration, mode,

RECINYCOMP hapillement

MC4**

Etablir des approches circulaires pour les composites
en fibres de carbone et de verre, a travers un partenariat
européen (Multi-level Circular Process Chain for Carbon
and Glass Fibre Composites).

Budget: 7 M€

Nombre de partenaires : 15
Marchés : batiment, génie civil,
industrie, protection, sécurite et
defense, sports et loisirs, transport

Co-financé par le programme COSME
de ’'Union européenne

ot
Financé par

T’Union européenne

TRIMETIS

Developper une nouvelle technologie de fonctionnali-
sation de fils et filaments polymeres avec la possibilité
d'integrer differents types d'additifs pour une fabri-
cation de fils a la demande.

Budget : 2.85 M€
Nombre de partenaires : 3
Marchés : santé, sports et loisirs

MIROIR

Conception de solutions semi-industrielles de métal-
lisation de materiaux souples innovants et résistants
pour le luxe et la protection individuelle.

Budget : 3,2 M€
Nombre de partenaires: 7
Marcheés : protection, luxe

TIGER

Elaborer un prototype de génération de courant par
triboelectricité a laide d'un fil textile, avec un systeme
electronique et une batterie souple.

Budget : 917 KE

Nombre de partenaires : 3

Marches : protection, sécurite et déefense,
sports et loisirs

ISL PORCHER

Caracteériser et modeliser a multi-échelle le compor-
tement meécanique d’'un tissu soumis a un impact
balistique.

Budget : 151 k€

Nombre de partenaires : 2

Marchés : defense, equipements de protection
individuelle (EPI)



PTBE

Développer une paroi de tente a basse émissivite
pour le camouflage et le confort thermique.

Budget : 671 k€
Nombre de partenaires : 2
Marchés : defense, Sport

BIO SUSHY

Remplacer les produits perfluorés (PFAS).

Budget : 5 M€

Nombre de partenaires : 3

Marchés : équipements de protection individuelle (EPI),
textile technique, defense, sport, santé, transport

PROPTITEX

Intégrer la technologie électrochrome dans les fibres
textiles afin de creer des tissus capables de changer
de couleur de maniére localisee et controlee.

Budget : 1.5 M€

Nombre de partenaires : 4

Marchés : équipements de protection individuelle (EPI),
défense, sport

FOMOF

Développer une filiere « MOF » francaise et des
produits textiles fonctionnalisés pour des applica-
tions militaires et civiles.

Budget : 381 034€

Nombre de partenaires : 3

Marchés : équipements de protection individuelle (EPI),
deéfense, sport

CODETEX

Concevoir un dispositif mobile de decontamination
primaire des tenues et equipements pour le feu.

Budget : 1052 100€
Nombre de partenaires : 3
Marcheés : protection, défense

EUROBOOSTEX

Initiative européenne commune en faveur de lindustrie
textile pour la relance européenne par la transition
numerique et ecologique.

Budget : 1438 889¢€
Nombre de partenaires : 5
Marchés : ensemble des marchés de lindustrie textile

REGIOGREENTEX
Renforcer la circularité des textiles dans différentes
regions d'Europe.

Budget: 126 M €
Nombre de partenaires : 43
Marchés : ensemble des marchés de lindustrie textile

CONTACT PRESSE TECHTERA
Sonia Descoins ® communication@techtera.org

04 20 30 28 80




CALIMERO

Ameliorer la durabilité du cycle de vie des industries
biosourcées.

Budget : 3 518 9502€
Nombre de partenaires : 12
Marché : batiment, génie civil

TIBET

Prototyper des vétements intégrant un systeme élec-
tronique associé a un design optimise pour la recolte
d'énergie.

Budget : 26 210€

Nombre de partenaires : 2
Marcheé : habillement, sport, santé, ameublement

EN MOTION Il

Développer un nouveau procéde de fabrication de
surfaces flexibles a base d'aérogel.

Budget: 3767 636€

Nombre de partenaire : 1

Marchés : équipements de protection individuelle (EPI),
batiment

SOLBLAST 2

Solutions modulaires de protection anti déflagration
et pare-balles.

Budget : 292 k€
Nombre de partenaire : 1
Marcheé : defense

NOTES
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